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Machine: STAR MICRONICS

Type: SB-12/20R / SR-20J/JN / SR20JI1I-A / SR-20RII / SR-20RIIl / SR-20RIV /
SR-32J/JN / SR32J11-A / SR32J11-B / SR32JI1I-B

Emplacement, N°: T35

Travail sur: Broche principale
Type de travail: Lgo- 9%)
i (ni/ No): 1/1

Attachement: 2x ER 16
Sans refroidissement

Infos: Attention avec la course X1 ; entre -65° et -90°, risque de conflit entre la
broche principale et le porte-outil.
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Erreur ! Source du renvoi introuvable.

Machine:

Type:

Location, N°:
Work on:
Type of work:
i (ni/ no):
Attachement:

Without coolant

Infos:

STAR MICRONICS

SB-12/20R / SR-20J/JN / SR20JI1I-A / SR-20RII / SR-20RIIl / SR-20RIV /
SR-32J/JN / SR32J11-A / SR32J11-B / SR32JI1I-B

T35

Main spindle
V-

1/1

2X ER 16

Caution with X1 Stroke; between -65° and -90°, risk of conflict

between main spindle and tool holder.
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Erreur ! Source du renvoi introuvable.

Maschine: STAR MICRONICS

Typ: SB-12/20R / SR-20J/JN / SR20JI1I-A / SR-20RII / SR-20RIIl / SR-20RIV /
SR-32J/JN / SR32J11-A / SR32J11-B / SR32JI1I-B

Position, N°: T35

Arbeit Gber: Hauptspindel

Arbeitstyp: Logo- 9%)

i (ni/ Nno): 1/1

Befestigung: 2x ER 16

Ohne Kuhlmittel

Infos: Vorsicht bei X1-Hub; zwischen -65° und -90°, Gefahr eines Konflikts
zwischen Hauptspindel und Werkzeughalter.
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